
维护及服务

保持冲击器和显示装置洁净.``
不可润滑冲击器!``
经常清洁冲击器外壳.``
经常校验冲击器. 更换冲击体后应重新校正.``

为进一步的服务请联络: www.proceq.com.

EQUOLINK3 分析软件

Equotip® 3 提供PC分析软件EQUOLINK3, 提供

传输存储数据值电脑或网络––
先进的数据表述及评估方式––
编辑，打印和输出测量数据组––
升级–– Equotip® 3 固件.

其他功能

EQUOTIP 3 有许多有用的功能， 请留意：:

多种方式表述测量数据.––
显示和编辑存储数据组.––
直接打印输出至USB 或串口打印机, 带附加统计数据.––
客户自定义硬度单位转换.––
使仪器像你想象的一样简单或复杂，可设置密码保护. ––
可编辑提示音.––
可编辑电源管理.––
快速电脑接口 (USB 和以太网).––
支持多种语言.––
上下文即时帮助( ––  键).

背光显示，5级可调 ( ––  键).

大多数这些功能均可通过菜单结构实现. 通过按  键输入菜单.

菜单结构

给电池充电

连接AC电源适配器至显示器供电电源端口.``
电池将开始充电，绿灯亮表示处于充电状态. ªª

LED``  指示灯灭表示充电结束.

一个充满电的电池可持续使用约10小时.ªª

若充电电池电量太低，电池指示灯将闪烁. 

开机

提开橡胶挡板揭开连接端口.``
连接冲击器至20孔显示器输入端口. ``
按 ON / OFF 键直至显示器激活..``

当冲击器连接时, 屏幕将显示冲击器类型ªª

现在 ªª Equotip® 3 已准备就绪.

假如电池电量低

连接AC电源适配器至显示器供电电源端口.``
电池将开始充电，绿灯亮``
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须仔细阅读操作说明
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在n(5)次测量后自动结束

测试组文件名

 

加载

小心压下加载装置直至.``
允许它慢慢返回开始状态.``

设备准备就绪等待测试.  ªª

放置

手握支撑环并将冲击装置在目标检测平面上放稳.``

测试

轻压冲击按钮释放冲击装置. 保证其并跳动.``
冲击体被释放并撞在测试平面上释放能量. ªª

测试结果立即显示在屏幕上.ªª

重复进行下一次冲击.``

警告: 为避免错误读数:

不要在已进行冲击过的区域冲击.``
在测试表面两个不同的位置瞄准和冲击.  ``
对于中等或较轻的测试件(详情请参照操作说明书第104页)或突出部分的小件 须耦``
合在大的支撑块上.

测试过程

连接端口

1 2 3 4 5 6

1 连接打印机的RS232 接口 4 连接PC的 USB 端口(从) 

2 20针EQUOTIP充击器输入端口  5 以太网连接端口

6 供电电源插口

3 连接鼠标或打印机的USB 端口(主) 

www.proceq.com

本文档中包含的所有信息均诚信可靠,并且认定为正确无误。Proceq SA 对信息的完整性和/或准确性不作任
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主菜单
测量	 视图	 存储	 配置	 帮助

方向...   F1 语言...条形图 关于EQUOTIP3...自动保存

材料...   F2 语言...数字模式
索引...  ?

设置组文件名…# 

硬度单位...F3
显示...

信号图

内容...  ?
组保存文件夹…
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用户配置文件

转换曲线图
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边
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上下限    F5 数据压缩...设置条形图范围… 

去除      F6
客户自定义曲线

注释...

校准充击器...

多组条形图同列

方向... F1

转换标准...

多组条形图列



为进一步的服务请联络

表面要求

需干净，干燥和光滑的试样表面.––
表面粗糙度不应超过以下值:––

冲击器类型 光洁度测量

Rt Ra = CLA = AA

D, DC, DL, E 10.0 µm / 400 µin 2.0 µm / 80 µin = N7

G 30.0 µm / 1,200 µin 7.0 µm / 275 µin = N9

C 2.5 µm / 100 µin 0.4 µm / 16 µin = N5

参数说明

Rt 		  = 光洁度 (DIN 4762)
Ra 		  = 中线平均 (Germany)
CLA 		  = 中线平均 (Great Britain)
AA 		  = 算术平均数 (USA)
N5,N7,N9	 = 粗糙度登记 ISO/R 1302

当准备测试表明是，避免试件受热或变形.``
太离散的测试结果表明测试表面光洁度太差.ªª

测试组

为获得可靠的测试结果，通常应在测试区域测3-5次后取平均值.

定义测试组测试次数

按  ``  键. 

键ªª

如不启用，请选择“自动关闭” . ``
在 `` ”after n =” input field, 输入区域, 通过  或   键分别增加或减少输入
正确的次数值. 

按 ``  键关闭对话框. 

一旦指定的测试次数已达到，测试组将被自动关闭.ªª

如不需自动测量关闭，请选择“手动关闭…”.

从测试组中删除读数

用箭头键选择需要删除的读数. ``
按 ``  键. 

按 ``  键确认.

若为选中读数, 按   键将删除最后一次测量值.

手动结束测试组

你可以在任何时候手动结束测试组.

按 ``  键. 

 ªª 当前测试组关闭，屏幕显示测试统计值. 

扩展关闭组

可重新打开关闭的测试组以增加更多的读数.

按 ``  键. 

当前测试组重新打开.统计信息消失.ªª

新测试组

若测试组关闭(显示统计信息), 按   或打开新组进行下一组测量.

显示当前平均值

在右上方显示的值是最后唯一读数（未显示）或当前测试组的平均值.

按  ``  键在这些设置间选择.

冲击器位置和曲面区域

冲击器位置和曲面区域

凹面 凸面

测量凹面或凸面是可利用支撑环 (R < 30 mm, 1.2 in).

转换至标准硬度单位

EQUOTIP 3 可将里氏值HL转换至所有通用的硬度单位  (HB, HV, HRA, HRB, HRC, HS 
和抗张强度Rm).

警告: 硬度转换和具体材料有关.

在设定硬度单位前总需要设定测试材料. 

若期望硬度单位不适用于所选材料，不可指定不同的材料。. 否则会出现不可估计的
错误!t

否则会出现不可估计的错误!

若当前组关闭(显示统计值), 按  打开一个新组  打开一个新组  重新打开. 

按  ``  键.

选择合适的材料类别. ``
关于材料分类的详细信息请按  键或参照操作说明书.

按  ``  键确认选择.

选择硬度单位

确保选择了合适的材料!

按  ``  键.

选择期望的硬度单位``
按  ``  键 键确认选择.

所有的硬度值将显示为选择的硬度单位.ªª

对于客户自定义转换请参照操作说明书.

上下限

EQUOTIP 3 允许你指定一个极限范围.

确保已选择期望的硬度单位(对正确的材料). ``
选择菜单“测量” -> “上下限…”. 设置上限:

检查上面一行的“Enabled”.移动至输入区域通过      ``  或       键或
通过按  键 导入软键盘输入选择硬度单位的下限.

设置下限:

进行与第二行的同样操作.``
按  ``  键然后按  键确认.

上下限是活动的. 在指定的范围之外的读数将由“+”或“-”指示. ªª

冲击方向自动补偿

冲击方向自动补偿. 使用EQUOTIP 3 冲击器, 仪器可起到自动补偿冲击方向作用. 另
外，也支持手动设置实际冲击方向.

按  ``  键.

选择“自动识别”或五个固定的冲击方向之一.``
按  ``   键确认选择.

冲击方向可在读数后设置，仅需选择上述冲击方向和读数. 

对于自动补偿的定标请参照操作说明书

数据存储

EQUOTIP 3 配备了大容量存储器来存储数据, 这包括仪器和冲击器序列号，. 时间标
记, 统计信息, 所有的相关设置和注释选项.

T开启存储, 仅需按  ``  键. 

测试组文件名在第一个状态行(14)右边显示.  测试组关闭时将以其文件名存储.ªª

可自由选择字母或数字为测试组命名.

为改变测试组文件名:

按 ``  键. 

屏幕显示键盘信息.ªª

输入期望的文件名. (与最后字符的同一个名字增加了一个为下一个组的文件名)``
按  ``  键.

再按    键取消保存.

测量数据可在同级目录结构存放. 详细情况请参照说明书.

www.proceq.com瑞士制造


