equaotip”3

TRAGBARES
HARTEPRUFGERAT

® Grosses, Ubersichtliches Display mit Hintergrundbeleuchtung

® Hohe Messgenauigkeit + 4 HL

® Automatische Korrektur der Schlagrichtung
® Umwertung in alle gangigen Harteskalen (HV, HB, HRC, HRB, HS, R,,)

® Leichte Bauweise und einfache Bedienung

® Schnelle Prufung in zahlreichen Anwendungsbereichen

® Grosser Speicher und die Mdglichkeit, Daten direkt auf dem Bildschirm
zu Uberpriufen

® DatenlUbertragung an PC oder Drucker Uber USB, Ethernet oder RS232

® Benutzerprofile zur schnellen Anderung aller Einstellungen

® Robuste, versiegelte Folientastatur

® Integrierte, aufladbare Batterien oder Standard C-Batterien

® Kundenspezifische Umwertung fur Speziallegierungen

Genormt nach ASTM A956 - DIN 50156
EQUOTIP 3, ein Schweizer Qualitats-Produkt
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Anwendungsbereiche Industriebereiche
e Fiir sémtliche Metalle geeignet e Automobilbau und Transportwesen
e |deal zur Produktionskontrolle e Maschinen und Anlagenbau
e Bestens geeignet fur die 6rtliche Prifung schwerer, e Petro-Chemische Industrie

grosser oder bereits eingebauter Teile o Luft-/Raumfahrt
¢ Handlich bei schwer zugénglichen oder engen Prifstellen e Schiffsbau
e Automatische Erkennung und Kompensation der Schlagrichtung o Metallbau

e Bestens geeignet fir Werkstoffauswahl oder Eingangskontrolle o Priifservice und -labors

e Einfach und genau auch auf gekrimmten Prifflachen (R > 10mm)

Das EQUOTIP Messverfahren

Das EQUOTIP Messverfahren ist physikalisch gesehen eine einfache,
dynamische Harteprifung. Ein Schlagkdrper mit einer Hartmetall-
Prifspitze wird durch Federkraft gegen die Oberflache des Priifstlicks
getrieben. Der Aufprall des Schlagkérpers bewirkt eine minimale
Verformung der Priifflache, was zu einem Verlust kinetischer Energie

fuhrt. Dieser Energieverlust wird fiir die Aufprall- und Ruckprall-

phase durch Geschwindigkeitsmessungen des Schlagkdrpers an T
einem definierten Abstand zur Oberflache ermittelt. Der Dauermagnet  a-v,
im Schlagkdrper erzeugt eine Induktionsspannung in der Spule des
Schlaggerates. Diese Spannung verhalt sich proportional zur Ge- Zeit __

schwindigkeit des Schlagkdrpers. Die Gerateelektronik verarbeitet iw
das Messsignal zum Héartewert, der angezeigt und gespeichert wird. 47 '

Aufprall-Phase —> Ruckprall-Phase —>
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Durchfiihrung der Harteprifung

Einfache Bedienungselemente ermdglichen selbst weniger gelibten Nutzern eine prézise Messung.

1. Laden 2. Aufsetzen 3. Priifen 4. Display
Betéatigungsrohr nach Schlaggerat an der ge- Messung durch Driicken Séamtliche Informationen
vorne schieben. wlnschten Position auf des Ausldseknopfs. werden auf einem
der Oberflache des Prif- Der Hartemesswert wird grossen Display ange-
stlicks aufsetzen. sofort angezeigt. zeigt.

Moderne Elektronik mit Energiesparfunktion ermoglicht eine lange Betriebsdauer. Auf dem grossen LCD-Display
werden immer die wichtigsten Parameter des EQUOTIP angezeigt. Funktionstasten ermdglichen eine schnelle
Anderung dieser Parameter. Die kontextsensitive Hilfe erméglicht durch Knopfdruck Zugriff auf relevante Teile der
Bedienungsanleitung.

Das Gerat bietet hdchste Reproduzierbarkeit der Messwerte und schliesst subjektive Messfehler durch seine einzig-
artige Bedienung aus. Interne Selbstdiagnosefunktionen mit Fehlermeldungen sichern zuverlassige Prifergebnisse.
Die Ergebnisse kénnen automatisch im eingebauten Speicher abgelegt oder direkt an einen Drucker gesendet werden.
Die mitgelieferte PC-Software EQUOLINK ermdglicht eine zusétzliche Analyse der Daten.
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Equotip® 3 Schlaggerate

Equotip® 3 Schlaggerate D, G, C, E, S mit:
Equotip® 3 Schlaggerat, Schlagkérper, Anschlagkappen, Reinigungsbirste, Kabel (4-polig)

Equotip® 3 Schlaggerat DL mit:
Equotip® 3 Schlaggerét, Schlagkdrper, Anschlagkappe DL, Reinigungsbiirste,

Kabel (4-polig)

Equotip® 3 Schlaggerat DC mit:

Equotip® 3 chlaggerét, Schlagkorper, Anschlagkappen, Reinigungsblrste,

it

Kabel (4-polig)

Typ | Art. Nr. Anwendung Schlag-Energie | Eindringkérper

C 353 00 500 Oberflachengehartete Bauteile, Beschichtungen, | 3 Nmm Wolframkarbid
diinne oder schlagempfindliche Teile (geringer 3 mm
Messeindruck). Gewicht des Schlaggeréts 75 g

D 353 00 100 L&st die meisten Anforderungen an die 11 Nmm Wolframkarbid
Harteprifung. Gewicht des Schlaggeréts 75 g 3 mm

DC |35300110 Fir sehr knappe Platzverhaltnisse z. B. in 11 Nmm Wolframkarbid
Bohrungen, Zylindern oder fir Innenmessungen 3 mm
an montierten Maschinen. Gewicht des Schlag-
geréts 50 g

DL |35300120 Zur Messung bei extrem knappen Platzverhalt- | 11 Nmm Wolframkarbid
nissen oder am Boden von Nuten. Gewicht des 2.8 mm
Schlaggerats 100 g

E 353 00 400 Zur Durchflihrung von Messungen in extre- 11 Nmm Polykristalliner Diamant
men Hartebereichen (lber 50 HRC/650HV), 3 mm
Werkzeugstahle. Gewicht des Schlaggerats 80 g

G 353 00 300 Feste Bauteile z. B. schwere Guss- und 90 Nmm Wolframkarbid
Schmiedeteile. Gewicht des Schlaggeréats 250 g 5 mm

S 353 00 200 Zur Durchfiihrung von Messungen in extre- 11 Nmm Keramik
men Hartebereichen (Uber 50 HRC/650HV): 3 mm

Werkzeugstahle mit hohem Karbidgehalt. Ge-
wicht des Schlaggeréts 80 g
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Equotip3 Messbereich
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Anwendungsbereich D/DC DL S E G C
1 Stahl und Stahlguss Vickers HV 81-955 80-950 101-964 84-1211 81-1012
Brinell HB  81-654 81-646 101-640 83-686 90-646 81-694
Rockwell HRB 38-100 37-100 48-100
HRC 20-68 21-68 22-70 20-72 20-70
HRA 61-88 61-88
Shore HS  30-99 31-97 28-104 29-103 30-102
Rm N/mm2 o1 275-2194 275-2297 340-2194 283-2195 305-2194 275-2194
02 616-1480 614-1485 615-1480 616-1479 618-1478 615-1479
03  449-847 449-849  450-846  448-849  450-847  450-846
2 Werkzeugstahl fur Kaltarbeit Vickers HV 80-900 80-905 104-924  82-1009 98-942
Rockwell HRC 21-67 21-67 22-68 23-70 20-67
3 Rostfreier Stahl Vickers HV  85-802 119-934  88-668
Brinell HB  85-655 105-656  87-661
Rockwell HRB 46-102 70-104 49-102
HRC 20-62 21-64 20-64
4 Grauguss GG Brinell HB  90-664 92-326
Vickers HV 90-698
Rockwell HRC 21-59
5 Sphéroguss GGG Brinell HB  95-686 127-364
Vickers HV 96-724
Rockwell HRC 21-60 19-37
6 Aluminium-Gusslegierungen Brinell HB  19-164 20-187 20-184 23-176 19-168 21-167
Vickers HV 22-193 21-191 22-196 22-198
Rockwell HRB 24-85 24-86 23-85
7 Kupfer/Zink-Legierungen (Messing) Brinell HB  40-173
Rockwell HRB 14-95
8 CuAl/CuSn-Legierungen (Bronze) Brinell HB 60-290
9 Kupfer-Knetlegierungen, niedrig legiert  Brinell HB  45-315
Anforderungen an die Prifstiicke
Schlaggerate
D,DC,DL,E, S C G
Oberflachenvorbereitung
Rauheitsklasse ISO N7 N5 N9
Max. Rautiefe Ry 10pm 2.5um 30pm
Mittlere Rautiefe R, 2pym 0.4um 7um
Min. Prifstiickgewichte
bei kompakter Form 5kg 1.5kg 15kg
auf solider Unterlage 2Kkg 0.5kg 5kg
auf Platte gekoppelt 0.05kg 0.02kg 0.5kg
Min. Priifstiickdicke
ungekoppelt 25mm 15mm 70mm
gekoppelt 3mm 1Tmm 10mm
Schichtdicke 0.8mm 0.2mm
Schlaggeréte
D,DC,DL,E, S (o} G
Eindruckgrosse auf Priifflache
bei 300 HV, 30 HRC
Durchmesser 0.54mm 0.38mm 1.03 mm
Tiefe 24um 12pum 53 um
bei 600 HV, 55 HRC
Durchmesser 0.45mm 0.32mm 0.9 mm
Tiefe 17um 8 um 41 um
bei 800 HV, 63 HRC
Durchmesser 0.35mm 0.30mm
Tiefe 10um 7um

... Uber 50 Jahre messbare Erfahrung!
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Equotip Hartevergleichsplatten

Die Auswahl an Leeb Hartevergleichsplatten
verschiedener Harteniveaus, die Proceq
anbietet, ist einzigartig. Darlber hinaus

ist Proceq der einzige Hersteller von Leeb
Héartemessgeraten, der alle relevanten
Standards uneingeschrankt einhéalt (z.B. DIN
50156, ASTM 956-06). Hartevergleichsplatten
sind ein unverzichtbarer Bestandteil eines
jeden Hartemessgerétes.

In Ubereinstimmung mit nationalen Normen
bietet Proceq Platten verschiedener
Harteniveaus an. Es wird empfohlen, eine
Hértevergleichsplatte zu verwenden, deren
Héarteniveau moglichst nahe am Hértebereich
des zu prifenden Objekts liegt.

Dadurch kann die korrekte Funktionsweise des Leeb Hartemessgerates vor Ort und im relevanten Hartebereich
verifiziert werden. Equotip Hartevergleichsplatten sind in allen Leeb-Skalen (HLD, HLDL, HLE, etc.) erhéltlich.
Proceq fertigt Kalibrier-Zertifikate aus (Firmenkalibration), kann aber auf Wunsch auch Kalibrierzertifikate von
akkreditierten Instituten (mit nationaler Rickverfolgbarkeit) ausstellen lassen.

Technische Informationen

ABMESSUNGEN: 170 x 200 x 45 mm

GEWICHT: 780g (inkl. Batterien, 1209)

GEHAUSE: Stossfester ABS-Kunststoff

DISPLAY: grosser QVGA LCD-Bildschirm, Kontrast und Hintergrundbeleuchtung einstellbar
AUFLOSUNG: 1 HL; 1 HV; 1 HB; 0.1 HRC; 0.1 HRB; 0.1 HS; 1 N/mm?2 R,
INTERNER DATENSPEICHER: ~ 100'000 Messwerte

BATTERY TYP: Lithium-lonen-Akku oder 3 Standard-Baby-Zellen Batterien
BETRIEBSTEMPERATUR: O bis +50°C (32 bis 122°F)

LAGERTEMPERATUR: -10 bis +60°C (14 bis 140°F)

FEUCHTIGKEIT: 90 % max.

EINGANG SCHLAGGERATE: 20-polig

KOMMUNIKATION: Ethernet, USB & RS 232, Bidirektional zum PC
ANWENDUNGSPROGRAMM: EQUOLINK 3

MESSGENAUIGKEIT: +4HL

Angewendete Normen und Richtlinien

ASTM A956 (2006)

ASTM E140 (2013)

ASME CRTD-91 (2009)

DIN 50156 (2007)

DGZfP Richtlinie MC 1 (2008)

VDI / VDE Richtlinie 2616 Blatt 1 (2002)
Nordtest Technical Reports 99.12, 99.13, 99.36
GB/T 17394 (1998)

JB/T 9378 (2001)
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Bestell-Informationen

35310100 Equotip 3 Hartepriifgerat, Einheit D, beinhaltet

Equotip 3 Anzeigegerat, AC-Netzgerét, Equotip 3 Schlaggeréat D mit Kabel, Hartevergleichsplatte G, USB-Kabel, Da-
tentrager, Reinigungsbirste, Koppelpaste, Tragkoffer, Anschlagkappe D6 und D6a, Bedienungsanleitung, Kurzanlei-
tung, Kalibrierzertifikat

35310 300 Equotip 3 Hartepriifgerat, Einheit G beinhaltet

Equotip 3 Anzeigegerat, AC-Netzgeréat, Equotip 3 Schlaggerat G mit Kabel, Hartevergleichsplatte G, USB-Kabel,
Datentréger, Reinigungsburste, Tragkoffer, Anschlagkappe D6 und D6a, Bedienungsanleitung, Kurzanleitung, Kali-
brierzertifikat

Die Equotip 3 Basiseinheit (Art. Nr. 353 10 050) kann mit unterschiedlichen Schlaggeréten und Hartevergleichsplatten
kombiniert werden, um ein Equotip 3 Harteprifgerat fur spezifische Messanforderungen zusammenzustellen.

35310050 Equotip3 Hartepriifgerat, Basiseinheit beinhaltet

Equotip3 Anzeigegerat, AC-Netzgerat, Tragkoffer, USB-Kabel, Datentrager, Bedienungsanleitung und Kurzanleitung. Das
geeignete Schlaggerét und die Kontrollplatte zur Equotip 3 Basiseinheit sind zusétzlich zu kaufen.

353 10 100 Einheit D 353 10 300 Einheit G 353 10 050 Basiseinheit

Zubehor

353 00 091 Equotip 3 Automatisierungspaket

353 00 070 Schutzhlille fur Equotip 3 Anzeigegerat

380 00 079 Verstellbarer, gepolsterter Tragriemen (Verwendung mit Artikelnr. 380 00 070)
353 00 080 Equotip 3 Schlaggerat-Kabel 1,5 m, 4-polig

353 00 086 Equotip 3 Schlaggerat-Verlangerungskabel 5 m, 4-polig

353 00 083 Kabel 1.5 m (3-polig / 20-polig) fir Equotip 2 / 3 Schlaggerat

353 00 084 Kabel 1.5 m (4-polig / 3-polig) fiir Equotip 3 / 2 Schlaggerat

35190018 USB Kabel, 1,8m

350 00 082 Equotip 3 RS 232 Adapterkabel 1.5 m fur die Verbindung zum Drucker

353 00 029 Aufladbare EQUOTIP 3 Batterie

353 03 000 Satz Anschlagkappen (12 Stk.)

350 01 015 Koppelpaste (Dose)

Anderungen vorbehalten. Alle Informationen in dieser Dokumentation sind nach bestem Wissen richtig. Proceq SA macht jedoch beziiglich deren Vollstandigkeit
und Richtigkeit keinerlei Zusicherungen und bedingt dafir jede Haftung weg. Fir Gebrauch und Anwendung jedes von Proceq SA hergestellten und/oder verkauften
Erzeugnisses wird ausdricklich auf die entsprechende Gebrauchsanweisung verwiesen.

Head Office

Proceq SA

Ringstrasse 2

CH-8603 Schwerzenbach
Switzerland

Phone: +41 (0)43 355 38 00
Fax: +41 (0)43 355 38 12
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