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1. Einfithrung

Dieses Handbuch enthélt Informationen zum Proceq Flaw Detector 100.
Das Benutzerhandbuch setzt voraus, dass die Benutzer bereits mit zer-
stérungsfreien Ultraschallpriifungen vertraut sind und gute Kenntnisse
hierzu haben. Benutzer missen vor Inbetriebnahme dieses Geréates un-
bedingt das Prinzip von zerstérungsfreien Ultraschallprifungen verste-
hen. Das Benutzerhandbuch beschreibt Verwendung und Instandhaltung
des Proceq Flaw Detector 100 und erlautert die Funktionalitaten und Pa-
rameter, die je nach Art der durchzufiihrenden Priifung verfliigbar sind.

2. Haftungsausschluss und Hinweise

Benutzer des Proceq Flaw Detector 100 mussen die folgenden Informa-
tionen gelesen und verstanden haben. Die Nichteinhaltung dieser Anwei-
sungen kann zu fehlerhaften Prifergebnissen oder einer Beschadigung
des Gerates fuhren. Entscheidungen, die auf fehlerhaften Ergebnissen
beruhen, kénnen zu Sachschaden, Kérperverletzung oder Tod fuhren.
Alle Bediener dieses Gerédtes miissen von ihrem Unternehmen umfas-
send in Theorie und Praxis zu Ultraschallprifungen geschult worden sein
oder unter der direkten Aufsicht einer entsprechend geschulten Person
arbeiten.

Alle in diesem Handbuch enthaltenen Aussagen, technischen Informa-
tionen und Empfehlungen oder andere von Proceq in Zusammenhang
mit der Nutzung, den Merkmalen und der Qualifikation des Proceq Flaw
Detector 100 bereitgestellte Informationen basieren auf als zuverléassig
angesehenen Priifungen, deren Genauigkeit und Vollstédndigkeit jedoch
nicht garantiert wird. Vor dem Einsatz des Produktes muss der Benut-
zer anhand seiner Kenntnisse zu Ultraschallprifungen und den Materi-
aleigenschaften bestimmen, ob das Gerat fir den beabsichtigten Zweck
geeignet ist. Der Benutzer tragt sémtliche Risiken im Zusammenhang mit
der Nutzung des Produktes.
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3. Risiken und Gefahren

Der Proceq Flaw Detector 100 umfasst einen Hochenergie-Prazisions-
transmitter, der durch Abgleich der Impulsbreite mit den Prifkopfeigen-
schaften optimale Priifergebnisse ermdglicht. Dieser Schaltkreis kann
durch Spannungsspitzen beschadigt werden. Vor dem Auswechseln von
Transducern (Prufkopfen) empfiehlt es sich, das Gerat auszuschalten
oder den Transmitter anzuhalten.

Diese Benutzeranleitung enthalt Anweisungen zur grundlegenden Bedie-
nung des Proceq Flaw Detector 100. Neben den beschriebenen Metho-
den kénnen viele andere Faktoren den Einsatz dieses Produktes beein-
flussen. Spezifische Informationen zu diesen Faktoren gehen Uber den
Rahmen dieses Handbuchs hinaus. Zur weiteren Information wird der
Benutzer daher auf die entsprechenden Fachblicher zu Ultraschallpri-
fungen und Dickenmessungen verwiesen.

3.1 Betriebshedingungen

Wird das Gerat auf andere als vom Hersteller vorgesehene Art eingesetzt,
kann dies die Sicherheit beeintrachtigen.

A WARNUNG!
e Gerét nicht unter Wasser betreiben
e Gerat nicht betreiben, wenn die Lifter blockiert sind
e Betriebstemperatur: -10 °C bis 45 °C (14 °F bis 113 °F)
® Lagertemperatur: -25°C bis 60°C (-13°F bis 140°F)
¢ Relative Feuchte max.: 5 bis 95 %, kein Kondensat
e |P-Schutzart: IP66

3.2 Entsorgung

ﬁ Die Entsorgung von Elektrogerédten im Hausmdull ist nicht zuldssig.
Gemaéss den européischen Richtlinien 2002/96/EG, 2006/66/EG
mmm und 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer

Umsetzung in einzelstaatliches Recht sowie laut den nationalen
und &rtlichen Vorschriften missen Elektrowerkzeuge und Akkus am Ende
ihrer Lebensdauer getrennt gesammelt und bei einer 6kologisch ein-
wandfreien Recyclinganlage abgegeben werden.



4. Ubersicht iiber die Hardware

Lieferumfang: siehe Kurzanleitung zum Proceq Flaw Detector 100.

4.1 Anschliisse

Tx/Rx A RxA(BNC

(BNC oder oder LEMO)
LEMO)
USB-An-
Phased-Array schlisse

(I-PEX) Ethernet Gigabit
Mini-
UsB

Rx B
(BNC oder
LEMO)

Tx/Rx B
(BNC oder
LEMO)

Anschlisse linke Seite

Speisung
E/A (LEMO)

Enkoder-
Anschluss
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Enkoder-Anschluss E/A (LEMO)

Pin-Nr. Signalname | Beschreibung Pin-Nr. Signalname | Beschreibung

@ (roter | VCC Leistung 5 V, max. 300 mA, Uberstrom- @ (roter .

Punk) schutz. Punk) VCC Leistung 5 V, max. 300 mA
@ ENC1_A SE-Eingang Enkoder Phase A @ Ausgang 1 Vom Benutzer angepasst

® ENC1_B | SE-Eingang Enkoder Phase B ® Ausgang2  Vom Benutzer angepasst

@ ENC1_A_P | Differenzialeingang positiv Enkoder Phase @ Ausgang 3 Vom Benutzer angepasst

A @ Ausgang 4 Vom Benutzer angepasst

@ ENC1_A_N | Differenzialeingang negativ Enkoder Phase A @ Eingang 1 Kann nicht angepasst werden
ENC1_B_P | Differenzialeingang positiv Enkoder Phase B @ Eingang 2 Kann nicht angepasst werden
@ ENC1_B_N | Differenzialeingang negativ Enkoder Phase B GND Erde

GND Erde (mittlerer

(mittlerer Pin)

Pin)
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4.2 Tastenfeld

Taste Tastenname USB- Kurze Funktionsbeschreibung
Tastatur
@ ABBRECHEN | Escape Anderung eines Wertes abbrechen und auf vorherigen Wert zuriicksetzen. Popup-Fenster verlassen.
Mit dem Finger im und gegen den Uhrzeigersinn drehen, um in einem Menl nach oben oder unten zu
Klickrad --- scrollen, einen Parameterwert zu erhdhen/verringern, den Cursor in einer Ansicht zu bewegen und die
3D-Ansicht zu vergréssern/verkleinern. Bei der Texteingabe auch als LINKS/RECHTS-Taste.
CY AUF/AB- Pfeile Von einem Meniipunkt zu einem anderen springen. Parameterwerte dndern. Gewéhlten Cursor oder die
PFEILE Blende nach oben oder unten verschieben.
LINKS/ . Von einem Menupunkt zu einem anderen springen. Gewahlten Cursor oder die Blende nach rechts oder
©® @ | RECHTS- Pfeile . s
; links verschieben.
Pfeile
OK Enter Neuen Wert oder Auswahl bearbeiten oder bestatigen.
MENU M MenU 6ffnen und darin navigieren.
=D | VIEw \Y Zwischen den verschiedenen Ansichten umschalten. Anzeige des Messbalkens (im Live-Modus).
Zwischen den verschiedenen Cursorn der aktuell ausgewahlten Ansicht umschalten. Riicktaste bei der
CURSOR C ’
Texteingabe.
Verstéarkungswert des ausgewahlten Scans andern. Driicken und 3 s lang gedriickt halten: Verstéarkung
@ dB D der ausgewahlten Blende wird automatisch auf 80 % eingestellt (wenn RefAmplitude auf 80 % eingestellt
ist).
g ﬁ%\m’.VEISS_ w SchweiBuberlagerung fir ausgewahlte Ansicht anzeigen oder ausblenden.
VERGROS-
.";Q SERN/VER- Z Nur im Analysemodus: Ansicht vergrossern oder verkleinern.
KLEINERN
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E' MAX / MIN X Ausgewahlte Ansicht maximieren/minimieren.

BLENDE G Blenden fokussieren oder zwischen Blenden umschalten.

~1 BEREICH A Wert fiir Bereichspfad des ausgewahlten Scans andern.

E F1/HELP F1 Kontexthilfe, Kurzanleitung und Benutzeranleitung aufrufen.

F2/INFO F2 Informationsmeni der Ansicht anzeigen oder in Wizards einen Schritt/eine Seite zuriick.

5?@ F3/SET REF | F3 Enkoder-Position auf Ursprung zuriicksetzen oder in Wizards einen Schritt/eine Seite vor.

f13 | PLavPAuSE | P Live-Erfassung von Ultraschallbildern starten/anhalten.

D STOPP T Live-Erfassung oder Aufzeichnung stoppen oder im Konfigurationsmodus einen Schritt weitergehen.
0 AUFNAHME R Aufna_hmemodus starten, damit Daten bei Fertigstellung oder Beendigung des Scans gespeichert wer-

den kdénnen.

ETS | SAVE S Datei (Konfiguration, Screenshot oder Bericht) speichern.

@ | LOAD 0 Konfigurationsdatei laden, indem eine Dateiliste zur Auswahl der Datei angezeigt wird.
- REJECT - Leuchtet, wenn der Modus "Abweisung" aktiviert ist.

REJECT

T ALARM1 &2 Leuchtet, wenn konfigurierte Blenden ausgeldst werden.

EIN/AUS &
@ Batterie- - Geréat einschalten (gedruckt halten) oder ausschalten. Leuchtet griin, wenn das Gerat eingeschaltet ist.

anzeige
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5. Benutzeroberfliche

Die Benutzeroberflaiche umfasst zwei Anzeigen - eine fir den Konfigura-
tionsmodus, die andere fur den Live-Modus.

5.1

Konfigurationsmodus

A 1t 4 B sy kool Beruiies the
Foi mene SH4mmont Chasmie, sy e vellage com be

| Produce Repart [ i voliage ranges irom 100 ta 450 veits and can be modma by steps o1 10 Vel A negative
used.

St e Taste
cfg Velage PA

ranges lrom 25 fo 75 volts and can be modkhed 1y steps 15 VeIt A Regatve

.,m'::.-——m
Registerkarten@ste

Enthalt die Registerkarten, die das entsprechende Meni links im
Bildschirm 6ffnen. Die Registerkarten werden in der logischen Rei-
henfolge angezeigt, die bei der Konfiguration einer neuen Prifung
eingehalten werden sollte. Wird eine Registerkarte ausgewahlt, wird
sie farbig markiert angezeigt.

2. Meniileiste
Enthalt alle Kategorien und Parameter, die Uber die ausgewéhlte
Registerkarte zugéanglich sind.

3. Zusammenfassung
Dieser Bereich zeigt eine kurze Zusammenfassung der aktuellen
Konfigurationseinstellungen. Vermittelt Ihnen auf einen Blick eine
Ubersicht tiber die Konfiguration.

10.

3D-Ansicht
Stellt Priifkopfe, Vorlaufkeile, Scans und Teile in 3D dar.

Batteriestatus

Zeigt verschiedene Informationen zum Geratezustand an, so z. B.
den Geratezustand, die Uhrzeit-/Datumsanzeige und die Batte-
riestatusanzeige.

Meniipunkte

Zeigt eine Liste von Parametern (numerisch, Text, Listen- oder
Aktionspunkte) an, die Uber die ausgewahlte Registerkarte zur Ver-
fligung stehen. Mit den Tasten @ und @ oder durch Drehen des
Klickrads kénnen Sie in der Liste bléttern. Die Liste kann mehr als
10 Parameter enthalten (durch Bléattern nach oben/unten werden
weitere Parameter angezeigt).

Ausgewahltes Element

Ausgewahlte Elemente werden hervorgehoben dargestellt. Die Hilfe-
Ansicht zeigt die Hilfe zu diesem Element. Das ausgewahlte Ele-
ment ist griin, wenn es nur im konventionellen UT-Modus arbeitet,
bzw. blau, wenn es im PA- oder kombinierten PA- und UT-Modus
arbeitet.

Kategorie

Wenn Menus viele Parameter enthalten, werden diese zu Kategorien
zusammengefasst. Wird eine Kategorie ausgewéhlt, zeigt die Hilfe-
Ansicht die in dieser Kategorie enthaltenen Parameter an. Um eine
Kategorie zu 6ffnen oder zu schlieBen, wahlen Sie die Kategorie aus
und driicken {

Informationsleiste

Zeigt einen kurzen Hilfetext zu dem im Hauptmeni ausgewahlten
Parameter oder Fehlermeldungen an.

Hilfe-Ansicht

Zeigt einen detaillierteren Hilfetext zu dem im Hauptmenl ausge-
wahlten Parameter an. Die Anzeige kann maximiert werden, um den
gesamten Hilfetext oder grosse Bilder anzuzeigen.
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5.2 Live-Modus

1. Messbalken
Zeigt verschiedene numerische Messwerte an, die aus den Ult-
raschalldaten gewonnen wurden. Welche Messwerte angezeigt
werden sollen, kann im Erfassungsmodus unter ,Messungen >
Messungen wahlen...”“ ausgewahlt werden. Sie werden nur ange-
zeigt, wenn die Taste (500 gedriickt wurde oder wenn die Option
"Messbalken behalten" unter "Display" auf der Registerkarte "Ein-
stell" aktiviert wurde.

2. Kalibrieranzeigen
Farbcodierte Informationen zu den durchgefihrten Kalibrierungen.
Schwarz = nicht kalibriert, griin = kalibriert, gelb = teilweise kalib-
riert, rot = ungultige Kalibrierung.
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Geratezustand

Dieser Bereich zeigt den aktuellen Geratezustand an. Mégliche Zu-
sténde sind: Play, Stopp, Pause und Aufnahme. Darunter wird ACQ
angezeigt, wenn eine .utcfg-Konfigurationsdatei geladen wurde und
zur Erfassung bereit steht, bzw. es wird "Datei" angezeigt, wenn
eine .utdata-Datei zur Post-Analyse geladen wurde.
Elementauswahl

Sind mehrere Prifkdpfe, Vorlaufkeile oder Scans konfiguriert, wer-
den ihre Menls zusammengefasst. Diese Anzeige gibt an, welche
Prifkopf-, Vorlaufkeil- oder Scaneigenschaften aktuell im Menu
angezeigt werden.

Scroll-Leiste

Zum Scrollen mit einer USB-Maus.

Ansichts-Layout

Zeigt das gewahlte Bildschirm-Layout an. Die aktive Ansicht wird
immer in Blau dargestellt; die Eigenschaften der aktiven Ansicht
sind im Men( "Ansicht" zu finden.

Enkoder-Position

Wenn ein Enkoder angeschlossen und konfiguriert ist, wird hier die
Enkoder-Position in mm oder Zoll angezeigt. Dieser Wert wird nur
im Modus "Erfassung" aktualisiert.

Messwertanzeige

Dieser Bereich zeigt die verschiedenen Messwerte an, die automa-
tisch abhéngig vom Kontext ausgewahlt werden. Sie kénnen Utber
die Option Ansicht > Messwerte anzeigen ausgeblendet werden,
um den Anzeigebereich zu vergréBern.



6. Meniis e
Dieser Abschnitt enthélt die Parameter und Funktionalititen sowie alle SHal L A5
optionalen Funktionen fiir den Konfigurations- und den Live-Modus. Je 2 ::°Z°he”"-
nach Typ der Priifung variieren die verfligbaren Kategorien und Optionen. 2 Pauﬁ(n---f =
Mentiverzeichnis (Meniipunkte variieren je nach Konfiguration der Priifung) ¢ Fruikopi=lyp
V¥V Menis
V¥ Hardware-Einstellungen o Sperr-Setup * Hersteller
e Spannung Phased-Array e Kurz-Menu e Modell
e Spannung Einzelschwinger e Serien #

e Mono Pulse Damping

¥V Berichts-Information

¥V Eigenschaften

o Arbeit/Kunde

e Material

e Ort

e Part Geometry

e Prifer

e Wanddicke

V¥ Einstellungen

e Frequenz

e Puls-Breite

e Angeschlossen an

e Qualifikation

e Geschwindigkeit LW

e Prufanw-Ref

e Geschwindigkeit TW

o Koppelmittel

¥ Identifikatoren

¥V Berichts-Einstellungen

e Bericht erstellen

» Erweiterte Einstellungen

e Berichtstyp

e Cursor-Info

e Prifungs-Details

e Prifkopf-Info

e Priifobjekt e Laden.. o Theoretische Laufzeit der

e Serien # o Typ Lateralwelle

* Lage-Ref ¥ Identifikatoren * [heoretische Laufzeit der
¥ SchweiBnahtgeometrie e Hersteller . PCS

*SchweiBnant o Modell e Proz. Schallb.-Uberschn

* HAZ e Serien # e Begradigung

e Vorlaufkeil-Info

e Wurzel-Spalt

e Scan-Info

¢ (SchweiBnahtgeometrie)

e Enkoder-Info

¥ Kalibrierkoérper

e DAC-Info

o Typ Kal-Korper

e AVG-Info

e Ser.Nr.Kal-Korper #

e Info 3D-Ansichten

e Warnungs-Info

e Logo

e Logo wechseln

e Logo léschen

Hinzufugen...

Ldschen...

Scan-Typ

¥ Verstarkung

Verstarkung

Referenzverstarkung

Referenzverstarkung
einstellen

Digitale Verstéarkung

Auto BSH%

Ref-Ampl

» Erfassungsbereich

» Fokussierung

V¥V TOFD

MaBstab Lateral-Wellen-
Position

V¥ Einstellungen

o X-Offset

e Kontaktflache

o Winkel des Vorlaufkeils

» Erweiterte Einstellungen

LatW entfernen

V¥ Send

IFF

V¥ Empf

Signal-Gleichrichtung

Digitaler Filter

Analodfilter

Sub-Sampling
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e Abweisung

V¥ Scan-Achse

e Scan Achse Name

e Mittelung
e |FT aktiv
e Sample- R.

e Scan Enk Typ

V¥ Prifkopfanschluss

e Scan Enk Aufl.

e SE-Prifkopf

e Scan Start-Pos

V¥ Elemente

e Scan Stop-Pos

e Erstes Send./Empf.-Elmt

e Scan-Abstand

e Letztes EImt Send/Empf

e Scan-Index

V¥ Statistik

e Scan Invert Richtung

e Anz. Str.

¥ Statistik

e Anz. Samples

e Datendatei-GroBe

e Scan-Auflésung

e Max phys. Enk.- Geschw

Geometrie

V¥ Prifkopf/Keil 1

e VK1 Index-Offs.

e Wizard fir Schallge-
schwindigkeit und Vor-
lauf...

e Abweisungsschwelle e Enkoder-Einstellung e Medien-Browser e Name
o Glattung e Enkoder-Name V¥V Display o Typ
e Konturierung e Alle Positionen zurtick- e Auto-Hide Menus e Farbe
e Kont. Ausschwingrate setzen e Default-Amplitudenpalette V¥ Position

e Default-Tiefenpalette

e Level/Schwelle

e Messbalken behalten
e VGA-Port aktivieren
e Hintergrundfarbe

e Bildschirm-Helligkeit

V¥ System

e Projektionsabstand (An-
fang/Ende)
o Tiefe (Anfang/Ende)

e Wahre Tiefe (Anfang/Ende)
e Enkoder Scan- und Index-

Achsen
e Sprache e Focal Law
e Mess-System e Winkel
e Namens-Erweiterung e Schallweg

e Datumsformat

e Blendenanfang/-ende

e System-Datum/Zeit

e Blendenbreite

» Netzwerk

V¥ Messungen

V¥V Support

e Echo-Nachlauf der Blende

e Letzte Kalibrierung

e Triggerung durch

e Set Kalibriersdatum

e Duale Polaritat

e VK1 Scan-Offs.

e Vorlaufzeitl Wizard

e VK1-Drehung

e Empfindlichkeits-/ACG-
Wizard...

V¥ Enkodierte Flache

e TCG/DAC/DGS Wizard...

e Enk.- Flache ZL-Pos

e Encoder-Wizard

e Enk.- Flache ZL-Offset

e Element-Aktivierung
Wizard...

e Enk.- Flache-Rotation

e Kalibrierungen I6schen

Messungen

e Messungen wahlen...

e Referenz Enkoder-Achse

e Option hinzufligen

V¥ Alarm

e System Update

e Blendenalarm

e Support Konsole

e Cursor léschen

o Uber
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7. Konfiguration und Bedienung

e Layout auswahlen... » Lineale & Raster ) )
e Ansichtsausrichtung » Scrollen & Zoomen 7.1 Dateien laden und sPelchem
e Cursor hinzufiigen » 3D-Ansicht Datei laden:
> Paletten-Eigenschatften EliCeion vl 1. Driicken Sie die Taste (%), wahlen Sie mithilfe des Klickrads
¥V Referenz A-Bild » Display-Modus eine der Dateioptionen aus (Konfiguration, Daten, Bericht und
 Referenz A-Bild (Liste) » Orientierung Letzte Dateien), und driicken Sie @
* Referenz A'B"d sPe'Chem v D'SPIay_ 2. Driicken Sie die Taste Z8, um die Dateiliste auszuwéhlen, und
. Ref‘?‘rﬁnz in CSV-Datei o Objekt wihlen Sie mithilfe des Klickrads die gewiinschte Datei.
speichern e : . :
o Referenz aus CSV-Datei - Dateierweite- | Beschreibung
importieren o Vorlaufkeil rung
¥ i i e XYZ-Achse
¢ g: (_I)Iilzirgrenln Referenzliste .utcfg Enthalt die gesamte Konfiguration fir eine Prifung
— * Elemente (Priifkopf, Vorlaufkeil, Scantyp, Positionen aller Cur-
0 [REEEHIEE tesien * Konturdarstellung sor, Layout, zu verwendende Farbpalette etc.).
» Datenextraktion
SR e Scan-Achse .utdata Enthalt alles, was eine .utcfg-Datei enthélt, sowie alle
ra :30;|:jonen - e Strémungsrichtung aufgezeichneten Daten.
. -blld anzeigen o a
. V¥ Schallbiindel (3D-Ansicht) .pdf Berichte, die mit der Proceq Flaw Detector 100 PDF-
e Cur Line Color ’
¥ Overl e Halber Sprungabstand Datei erstellt wurden. Der Proceq Flaw Detector 100
verlays H H H
- H;’”kuwe « Schallbindel kann auch jede andere PDF-Datei anzeigen.
- e Focal Law .png Screen Captures, die mit dem Proceq Flaw
* Messwerte anzeigen B o — Detector 100 PNG-Bildstandard (PNG: Portable
e DAC, AVG und TCC an- 9 Network Graphics) erstellt wurden.

zeigen

e Objekt-Uberlagerung

e Halber Sprungabstand

e Scanflache

e Nahfeld

o Vorlaufzeit

¥ Messungen (3D-Ansicht)

e Legende

3. Wenn die Liste zu viele Elemente zur Auswahl enthalt, drlicken Sie
die Taste EETD, um das Menii auf der linken Seite auszuwahlen,
und filtern Sie die Auswahl mit der Option Sortieren nach.

4. Driicken Sie bei Bedarf die Taste [E:l, um die Medien zu wech-

seln..
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Dateien kénnen aus dem internen SSD-Laufwerk oder von einem
externen USB-Laufwerk geladen bzw. darauf gespeichert werden.
Der Proceq Flaw Detector 100 ist bei Auslieferung mit zahlreichen Bei-
spielkonfigurationen ausgestattet, die auf dem internen SSD-Laufwerk
m gespeichert sind. Diese Dateien beginnen mit "Example_....". Hier-
bei handelt es sich um schreibgeschiitzte Dateien. Sobald eine Datei
ausgewahlt wurde, wird die Zusammenfassung der Konfiguration im un-
teren Fensterbereich angezeigt.

5. Drlicken Sie , um die ausgewahlte Datei zu 6ffnen.

Datei speichern:

1. Dricken Sie die Taste 73, um eine Konfiguration (.utcfg), einen
Screenshot oder einen Bericht zu speichern.

2. Geben Sie den Dateinamen Uber das Tastenfeld ein, wie Sie es auch
von einem Mobiltelefon her kennen.

7.2 Neue Konfiguration erzeugen

Wenn keine der bereits vorhandenen Konfigurationen flr Ihre Prifung
geeignet ist, kdnnen Sie mithilfe des New Inspection Wizard eine neue
Konfiguration erzeugen.

Neue Konfiguration erzeugen:

1. Dricken Sie die Taste, und wéhlen Sie Uber das Klickrad ° die
Option Start New Inspection Wizard.

2. Wabhlen Sie den Typ der Prifung, und driicken Sie

3. Befolgen Sie nun die Anweisungen links im Bildschirm, und dri-
cken Sie nach jedem Schritt die Taste , um mit dem nachsten
Schritt fortzufahren. S
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Weld Type .‘

HINWEIS! Zum Maximieren einer Ansicht wéhlen Sie die ge-
wulnschte Ansicht durch Driicken der Taste BIE00 aus, und :
driicken dann . Driicken Sie 278, um zwischen den An- :
sichten umzuschalten. Driicken Sie , um zum normalen :
Display zurlickzukehren. :

7.3 Priifobjekt definieren

Die Identifikation und die physischen Eigenschaften des Priifobjekts wer-
den auf der Registerkarte Teil unter Eigenschaften und Identifikatoren
eingegeben. Unter "Eigenschaften" definieren Sie die Geschwindigkeit der
Longitudinal- und/oder Scherwelle. Ist die Geschwindigkeit bekannt, kann
sie manuell eingegeben werden. Andernfalls kénnen Sie den "Wizard fir
Schallgeschwindigkeit" nutzen, um nach der Geschwindigkeit zu suchen.
Wenn Sie eine Scherwellenpriifung (SW) vornehmen, kann die Geschwindig-
keit der Longitudinalwelle (LW) ignoriert werden. Diese Einstellung nehmen
Sie auf der Registerkarte Scan unter Erfassungsbereich > Wellenart vor.

Wenn Sie eine SchweiBnahtpriifung durchfiihren, kénnen Sie alle
SchweiBnahteigenschaften auf der Registerkarte Teil unter SchweiB-
nahtgeometrie festlegen. Wahlen Sie den geeigneten Schwei3nahttyp,
und passen Sie die Flankengréssen und Winkel an.




HINWEIS! Maximieren Sie die 3D-Ansicht, wihrend Sie die : Neuen Prifkopf definieren:
SchweiBnahtgeometrie definieren. Wahlen Sie hierzu die : 1. Wahlen Sie auf der Registerkarte Priifkopf die Option Hinzufiigen.
3D-Ansicht Uber die Taste (ZE aus, und drlicken Sie dann :
: 2. Wahlen Sie im Dialogfenster Neuen Priifkopf anlegen entweder

den Typ des neuen Prifkopfs, der konfiguriert werden soll, oder
bearbeiten Sie einen vorhandenen Prifkopf. Driicken Sie dann &%
HINWEIS! Maximieren Sie die Hilfe-Ansicht, um die vollstandi- :
gen Anweisungen anzuzeigen. Driicken Sie dazu ##8. Wenn :
Sie in der maximierten Hilfe-Ansicht die Taste B0 driicken, :
schalten Sie von einer Ansicht zur anderen um. Driicken Sie :
, um zum normalen Display zuriickzukehren. :

Plate +

3. Speichern Sie den Prifkopf in der Datenbank, indem Sie die Option
"Speichern" am Ende des MenUs auswahlen.
To add probe

| Prufkopf—

Datenbank |
aufrufen

Der verwendete Kalibrierkdrper wird unter Kalibrierkdrper definiert. Es
steht eine Liste mit Kalibrierkdrpern zur Auswabhl; alternativ kénnen Sie
auch manuell einen Kalibrierkdrper eingeben.

7.4 Priifkopfe laden und definieren

Sobald entschieden ist, wie viele Priifkdpfe verwendet werden sollen, kdn-
nen Sie sie aus der Priifkopf-Datenbank laden oder manuell definieren.

Priifkopf laden:

Prufkopf in
L Datenbank
speichern [

Puls.e Width
1

ol

Help 3D

1. Wahlen Sie auf der Registerkarte "Priifkopf" die Option "Laden",
und drilicken Sie ."_9,{_; . Die Prufkopf-Datenbank wird angezeigt.

2. Driicken Sie 1, um an den Anfang der Liste zu springen, und
wahlen Sie dann mit dem Klickrad die Priifkopf-Datei aus.

3. - -Klicken Sie auf- aa: UM -AIE DAt ZU OO -« oo
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7.4.1. Element-Layout (nur PA)

Die Option Element-Layout bezieht sich auf die Position von Element
1, wenn dieses an einem Vorlaufkeil angebracht ist. Element 1 ist das
Element, bei dem die erste Vorlaufzeit ausgeldst wird, und seine Position
ist in der Regel auf dem Prifkopfgehéduse eingraviert. Die verfigbaren
Element-Layouts fir 1D-Sonden sind nachfolgend aufgelistet.

Fiir 1D Array Priifkopf
LR Linke Reihe RR

Rechte Reihe

Der Proceq Flaw Detector 100 unterstltzt derzeit nur lineare 1D PA Prif-
kopfe.

Fir Phased-Array Prifkopfe beziehen sich die Optionen Elmt Breite
Richt. 1 und Elmt Breite Richt. 2 auf die GréBe der individuellen Ele-
mente in einer Richtung, entweder Richtung 1 (X-Achse) oder Richtung
2 (Y-Achse).
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Bl

Elmt-Breite
Richt. 2

“Elmt-Breite Richt. 1

O

Element Breite Richtung 1 und Element Breite Richtung 2

7.4.2. Konventioneller Durchmesser

Bei konventionellen runden Prifkdpfen ersetzt die Option Durchmesser
die Richtungen 1 und 2.

Durchmesser




7.5 Vorlaufkeile laden und definieren

Fur jeden Prufkopf wird automatisch ein Vorlaufkeil erzeugt. Das bedeu-
tet, dass Prufkopf 1 automatisch mit Vorlaufkeil 1 und Prifkopf 2 mit
Vorlaufkeil 2 etc. verknipft ist.

Ist kein Vorlaufkeil am Prifkopf angebracht, muss als Vorlautkeil-Typ
Ohne eingestellt werden.

Vorlaufkeil laden und definieren:

1. Waéhlen Sie auf der Registerkarte Vorlauf die Option Laden, und
driicken Sie @ Die Vorlaufkeil-Datenbank wird angezeigt.

2. Driicken Sie @7, und wahlen Sie dann mit dem Klickrad °

die Prifkopfdatei aus.

3. Drlicken Sie e um die Datei zu laden.

Wenn Sie Hilfe beim Definieren der Vorlaufkeil-Parameter bendtigen,

koénnen Sie die Hilfe-Ansicht 6ffnen, indem Sie H';'_p dricken.

4. Speichern Sie den Vorlaufkeil in der Datenbank, indem Sie die Opti-
on Speichern am Ende des Menis auswahlen.

Vorlaufkeil-Datenbank ||
ufen |

Type
Angular ¥

-
Manufacturer
Sonates!
Model &
est-intogral ISWOD

-
Back Height
L.70 mimn .
Front Height
.00 mm |
Width
17.60 mm

Contact Surface

Planar *

Roof Angle
- onD |

Probe Back Dist
0.00 m

Probe Side Dist
0.00 mm |
Probe Inset
0.00 mm |

CutAngle

35000

Wedge Velocity LW
2230 mmips

Uber die Option Typ kénnen Sie den Typ des evtl. verwendeten Vorlauf-
keils angeben. Wahlen Sie entweder Winkel oder Flach.

Uber die Option Kontaktflache kénnen Sie die Oberflache des Vorlauf-
keils auswahlen. Ist die Oberflache nicht eben, wird Ihnen eine Reihe von
Formen angezeigt, die fiir gekrimmte Oberflachen wie Rohre, Rdhren,
Stutzen, Wellen, Rundbarren etc. zur Verfigung stehen.
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Die Option Winkel des Vorlaufkeils
bezieht sich auf den Winkel des Vor-
laufkeils. Im Gegensatz zu konventi-
onellen Prufungen, bei denen in der
Regel ein Brechungswinkel verwendet
wird, verwendet Phased-Array den
Vorlaufkeil. Um den Brechungswin-
kel in den Winkel des Vorlaufkeils zu
konvertieren, wird das Snellius-Gesetz
angewandt. In der Formel entspricht
der Auftreffwinkel dem Winkel des Vor-
laufkeils.

Die Option Radius bezieht sich auf die Krimmung des Vorlaufkeils,
wenn unter Einstellungen fir die Option Kontaktflache eine gekrimmte

Oberflache ausgewahlt wird.

-Winkel des
Vorlaufkeils

Die Software untersttitzt auch die Opti-
onen "Eben", "Axial konkav" und "Axi-
al konvex".

"Radial konkav" und "Radial konvex"
werden von der Software nicht unter-
stiitzt.
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Uber die Optionen Hdhe hinten und Hohe vorne kénnen Sie die Riick-
wandhdhe und die vordere Hohe eines Winkelvorlaufkeils definieren. Die
Rickwandhdohe ist fir die Berechnung der Austrittspunkte entscheidend.
Wenn Sie einen speziellen Vorlaufkeil verwenden, miissen Sie die vordere
Hoéhe am Ende der Steigung messen.

Hohe
vorne
4

Hoéhe

hinten i

Hoéhe

Uber die Optionen Breite und Liange koénnen Sie den Bereich des Vor-
laufkeils definieren, der Kontakt mit der Priffliche hat. Wenn Sie einen
speziellen Vorlaufkeil oder einen Keil mit zuséatzlichen Teilen verwenden,
mussen Sie diese Teile beim Messen der Werte ausschlieBen. Im Beispiel
unten sehen Sie, dass der rote Bereich nicht in die LAngenmessung ein-
bezogen wird.

Ae

L:imA

Aé;e



Uber die Option Dachwinkel kénnen Sie
einen erganzenden Winkel fir den Vor-
laufkeil definieren. Vorlaufkeile mit Dach-
winkeln werden in der Regel in Sender-
Empfanger-Konfigurationen verwendet.

Uber die Optionen Priifk-Abst Riicks
und Priifk-Abst Seite konnen Sie die
Distanz zwischen der Ecke des Priifkopf-
gehauses und der Kante des Vorlaufkeils
eingeben.

Mit der Option Priifkopf-Einsatz kénnen
Sie definieren, wie tief der Transducer im
Vorlaufkeil sitzt; hierbei handelt es sich
um die tatsachliche Tiefe der Aussparung
im Vorlaufkeil.

Priifkopf-
Einsatz

7.6 Priifkopf auf dem Priifobjekt positionieren

Die Registerkarte Geometrie definiert den Scanplan, d. h. die Stelle, an
der sich jeder Prifkopf/Vorlaufkeil auf dem zu scannenden Prifobjekt
befindet.

Wie von vielen Standards gefordert, muss die Position des Priifkopfs re-
lativ zur SchweiBnaht bekannt sein und aufgenommen werden.

Uber den Index- und Scan-Offset kénnen Sie den Priifkopf/Vorlaufkeil
bewegen, und mit der Option Rotation kénnen Sie ihn um den Referenz-
punkt rotieren. Die Option Follows definiert die Prifkopfposition mit dem
Prifkopfabstand (PCS).

HINWEIS! Stellen Sie eine Rotation um 90° und 270° ein, damit :
zwei Prifképfe einander gegenuiberliegen. Der Proceq Flaw De- :
tector 100 unterstitzt derzeit nur konventionelle UT- und TOFD- :
Konfigurationen mit mehreren Prufkdpfen. :

Prifkdpfe werden um 90° und 270° relativ zur Scan-Achse gedreht

Bei Verwendung von mehreren Prifkdpfen werden die Priifkdpfe/Vorlauf-
keile relativ zu einer Gruppenreferenzmarkierung (Grp Ref) definiert, die
durch einen griinen Punkt in der Plan-Ansicht dargestellt wird. Der Grup-
penreferenzpunkt kann an einer beliebigen Stelle positioniert werden, es
empfiehlt sich jedoch, ihn auf die Mittellinie der Schweinaht und den
Mittelpunkt des Prifkopfs/Vorlaufkeils auszurichten.
Nachdem der Gruppenreferenzpunkt definiert wurde, muss zuletzt
Referenzsystem korrekt im Verhaltnis zum Objekt-Referenzpunkt
@ definiert werden; hierbei handelt es sich um einen beliebigen Punkt
alf dem zu prifenden Objekt. Alle erfassten Ultraschalldaten miissen auf
diesen so genannten Referenzpunkt rickflihrbar sein, bei dem es sich um
die Referenz (0,0) handelt. Wann immer méglich, empfiehlt es sich, den
Gruppenreferenz- und den Objekt-Referenzpunkt mithilfe einfacher Scan-
Muster zu Uberlagern. Andernfalls kénnen die Enk.- Flache-Optionen
verwendet werden, um den Gruppenreferenzpunkt zu verschieben.
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7.7 Enkoder- oder zeithasierten Scan einrichten
Es gibt zwei Arten von Prifungen:
e Manuell (Freilauf) mit zeitbasierter Aufnahme.

e Enkodiert (durch einen Enkoder ausgeldst) mit Ultraschall-Impulsen,
die an spezifischen, vom Enkoder gelieferten Positionen abgegeben
werden.

Enkoder einrichten:

1. Dricken Sie die Taste @ auf dem Klickrad 0 um die Register-
karte "Enkodierung" aufzurufen.

2. Driicken Sie (£, um die Option Enkoder-Einstellung zu bearbei-
ten.

3. Wabhlen Sie einen der folgenden Parameter aus:

® Ohne fir manuelle Priifungen (Freilauf)

¢ Nur Scan-Achse fiir eine enkodierte Priifung mit einer Achse

* Scan- & Index-Achsen flir eine enkodierte Priifung mit zwei Achsen

Definieren Sie die Ubrigen Parameter entsprechend Ihrer Enkoder-Konfi-

guration, insbesondere die Option Enkoder-Auflésung fir jede Achse.

4. Dricken Sie die Play-Taste , und wahlen Sie das Layout.
Wenn Sie Nur Scan-Achse ausgewahlt haben, versuchen Sie, Ihren
Enkoder/Scanner zu verschieben.

Ist die Enkoder-Auflésung unbekannt, verwenden Sie den Encoder Wi-

zard auf der Registerkarte Kalibrieren.
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Wedge Delay
Wizard...

Sensitivity/ACG
Wizard...

Element Activation
Wizard

Clear Calibrations

¢ Die Option Start-Position definiert die Position, ab der die Erfassung
relativ zum Referenzpunkt startet.

¢ Die Option Scan-Abstand definiert die Distanz, tber die die Daten
erfasst werden.

¢ Die Option Scan-Index definiert die Distanz zwischen den einzelnen
Positionen zur Datenerfassung.

¢ Unter Statistik gibt die Option Max phys. Enk.- Geschw die maxima-
le Scan-Geschwindigkeit fiir die aktuelle Konfiguration an. Durch das
Erhéhen der Impulsfolgefrequenz (Option PRF auf der Registerkarte
Scan unter Tx) erhoht sich diese Zahl, da pro Sekunde mehr Daten-
Frames erfasst werden.

Die Enkoder-Position wird in der unteren linken Ecke angezeigt und ist

nur im Modus "Erfassung" aktiv.



7.8 Priifparameter definieren

Auf der Registerkarte Priifung definieren Sie die Prifstrategie. Hard-
ware-Einstellungen enthélt Optionen, die fir alle Scans gelten, wie z. B.
Spannung und Erfassungsfrequenz. Hier kénnen auch allgemeine Infor-
mationen zur Priifung eingegeben werden, die dann spater zur weiteren
Referenz flr Berichte und Priifberichte (unter Berichtsinformation und
Berichtseinstellungen) verwendet werden kénnen.

7.9 Ansichtslayout auswéahlen

Welche Layouts jeweils zur Verfligung stehen, variiert je nach Anzahl und
Typ der ausgewéhlten Scans. Werden diese Parameter geandert, wird
immer automatisch ein passendes Layout ausgewahlt.

Der Typ der Prifung bestimmt, welche Ansichten zur Verfigung stehen.
Tabelle 9 listet die verschiedenen Ansichtstypen auf.

Ansicht Beschreibung

A A-Bild

B B-Bild

C C-Bild

D D-Bild

S S-Bild

TOP Top-Ansicht

END Endansicht

TOFD TOFD-Ansicht

MTOP Zusammengesetzte Top-Ansicht
MC Zusammengesetztes C-Bild
B-LOG Schichtdicken B-Scan

Wabhlen Sie die Registerkarte "Ansicht", und driicken Sie
Liste der verfligbaren Ansichten zu &6ffnen.

, um die

Wahlen Sie mit dem Klickrad e das gewlinschte Layout aus.
7.10 TOFD

Die Kategorie TOFD steht nur dann zur Verfligung, wenn Sie eine Priifung
mit der Time-of-Flight Diffraction-Methode durchfiihren.

1. MaBstab Lateral-Wellen-Position

Uber die Option MaBstab LatW-Pos kdénnen Sie einen Offset (in ps)
vom Start der Erfassung des A-Bilds bis zur Position der Lateralwelle
einstellen (erste positive Spitze). Dieser Offset ist immer positiv und wird
im A-Bild als weiBe Linie dargestellt. Eine Anderung dieses Parameters
wirkt sich nicht auf die Darstellung der A-Bilder aus. Dieser Offset dient
zur Korrektur oder Feinabstimmung der Position des MaBstabs fur die
TOFD-Tiefe. Er dient auch als Tool zur Begradigung und zum Entfernen
der Lateralwelle.

2. Theoretische Laufzeit der Lateralwelle
Die Option Theor. Laufz. LW ist ein schreibgeschitzter Parameter (nur
Lesen), der die Laufzeit anzeigt, die die Position der Lateralwelle (theo-

retisch) darstellt. Dieser Parameter entspricht dem kiirzesten Schallweg
des Scans.
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Eackwall echo

Theoretische Laufzeit der Lateralwelle und Riickwand

Wenn der relative Fehler der theoretischen Laufzeit der Lateralwellen-
position mehr als 10 % der Versuchszeit ausmacht, ist moglicherwei-
se mindestens einer der folgenden Parameter fehlerhaft: Materialdicke,
Schallgeschwindigkeit, Vorlaufkeilwinkel oder die Distanz zwischen den
beiden TOFD-Prufkdpfen.

3. Theoretische Laufzeit des Rickwandechos

Die Option Theor. Laufz. RW ist ein schreibgeschitzter Parameter. der
die Distanz angibt, die die Position der Riickwand reprasentiert (theore-
tisch). Dieser Parameter entspricht dem langsten Schallweg des Scans.

Wenn der relative Fehler der theoretischen Laufzeit bis zur Riickwand-
position mehr als 10 % der Versuchszeit ausmacht, ist méglicherwei-
se mindestens einer der folgenden Parameter fehlerhaft: Materialdicke,
Schallgeschwindigkeit, Vorlaufkeilwinkel oder die Distanz zwischen den
beiden TOFD-Prufkdpfen.

4. Prifkopfabstand PCS

Die Option PCS ist ein schreibgeschitzter Parameter, der bei TOFD-
Prifungen die Distanz zwischen den Schallaustrittspunkten der einzel-
nen Prifkdpfe (PCS) anzeigt. Dies ist das Ergebnis der Distanz, die auf
der Registerkarte Geometrie fiir die Option Abstand/PCS eingegeben
wird, wenn zwei Priifkopfe durch die Option Follows auf dieser Regis-
terkarte miteinander verknipft werden.
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PCS ist die Distanz zwischen den beiden Austrittspunkten (rote Punk-
te)

5. Prozentuale Schallbiindel-Uberschneidung

Die Option Proz. Schallb.-Uberschn ist ein schreibgeschiitzter Parame-
ter, der die Tiefe des nominalen Schallblindels am PCS-Ort angibt (in %
der Teildicke). Diese Tiefe wird in der 3D-Ansicht als kleine gelbe Linie
angezeigt und sollte idealerweise 66,6 % der Teildicke ausmachen.

6. Begradigung

Die Begradigung ist ein Analyse-Tool, das dabei hilft, die Lateralwellen-
position zu finden und alle A-Bilder auf eine gemeinsame Lateralwelle
auszurichten. Dies wirkt dem Effekt unerwiinschter Signale an der vorde-
ren Wand entgegen (z. B. Oberflachenrisse), die die durch die Schallwel-
lenausbreitung direkt unter der Oberflache des Priifobjekts hervorgerufe-
ne Lateralwelle beeintrachtigen.

7. Begradigung aktivieren

Wenn auf Ja eingestellt, aktiviert die Option Aktiviert die Begradigung
die Begradigung der Lateralwelle in der TOFD-Ansicht. Vor der Aktivie-
rung der Begradigungsfunktion muss auf der Registerkarte Scan unter

TOFD in der Option MaBstab LatW-Pos- die Lateralwellenposition kon-
figuriert werden.



8. Trigger-Toleranz fir Lateralwelle

Uber die Option LatW-Trig- Toleranz kénnen Sie das Zeitintervall (in ps)
fur die Begradigungskorrektur definieren. Um die an diesem Parameter
vorgenommenen Anderungen anzuzeigen, muss die Option Begradi-
gungs-Indikatoren auf Ja eingestellt werden.

9. Lateralwelle entfernen

Die Kategorie LatW entfernen erlaubt die Erkennung von Defekten nahe
der Oberflache, indem die Box, die im Begradigungsvorgang definiert
wurde, entfernt wird. Wurde die Box-Breite korrekt eingestellt, wird nur
die Lateralwelle in der TOFD-Ansicht ausgeblendet. Das Entfernen der
Lateralwelle ist ein visueller Effekt der TOFD-Ansicht - es werden keine
Daten aus der Datendatei geléscht.

10. Lateralwellen-Entfernung aktivieren

Wurde die Option LatW-Entfernung aktivieren auf Ja eingestellt, akti-
viert dies die Entfernung der Lateralwelle. Die Option Indikator LatW-
Entfernung wird dann automatisch auch auf Ja eingestellt.

7.11 Datenerfassung starten

Der Proceq Flaw Detector 100 bietet 3 Betriebsarten:
¢ Konfiguration

e Erfassung/Aufnahme

¢ Analyse

Diese Betriebsarten werden Uber die Ublichen Befehle gesteuert:
Stopp [ |, Play und Aufnahme [ 1

Nach dem Offnen einer Datei startet der Proceq Flaw Detector 100 immer
in der Betriebsart "Konfiguration". Bevor Sie mit der Datenerfassung be-
ginnen, empfiehlt es sich, lhre Konfiguration zu tberprifen. Sie kénnen
jederzeit die Taste Stopp D driicken, um zum Modus "Konfiguration”
zurickzukehren.

8. Wizards zur Kalibrierung

Dieses Kapitel stellt die Wizards vor, die Sie dabei unterstiitzen sollen,
das Gerét fUr die geplante Priifung zu kalibrieren.

8.1 Verfiigbare Kalibrierungen

Sobald sich der Proceq Flaw Detector 100 im Modus "Erfassung" befin-
det (die Taste wurde gedriickt), kdnnen Sie Uber die Registerkarte
Kalibrieren auf die Wizards zur Kalibrierung zugreifen. Wenn Sie eine
Multiscan-Konfiguration verwenden, muss jeder Scan individuell konfi-
guriert werden.

Wizard-Beschreibung und Eignung fiir den jeweiligen Scan-Typ

Wizard-Typ | Wizard- Scan-Typ
Beschreibung PA | Konventio- | TOFD
nell
Wizard fir | Schrittweise Anleitung . . *
Schallge- zur Kalibrierung von
schwindig- | Schallgeschwindigkeit
keit und und Nullpunkt.
Vorlauf...
Vorlaufzeit | Schrittweise Anleitung . *
Wizard zur Kalibrierung der
Vorlaufzeit (kompen-
siert Vorlaufkeilabnut-
zung).
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Empfind-
lichkeits-/
ACG Wi-

zard

Schrittweise Anleitung
zur Kalibrierung der
Empfindlichkeit (auch
als ACG (winkelkor-
rigierte Verstarkung)
bezeichnet). Dient zur
Kompensation der
Schallschwachungs-
anderung im S-Bild.

Anwendbarkeit von konventionellem UT Wizard, Vorlaufkeil und Re-

TCG/DAC/
AVG

Wizard

Schrittweise Anleitung
zur Kalibrierung der
TCG-, DAC- oder
AVG-Kurven (laufzeit-
korrigierte Verstarkung,
Abstand-Amplituden-
Korrektur, Abstand-
Verstarkung-GroBe-
Kurven).

TCG/
DAC

Dickenreferenz

ferenztyp
Typ konven- Vorlaufkeil
:,'J:'Z‘::';r ut Ohne Flach Winkel
Wizard fur SDH-Referenz | SDH-Referenz | SDH-Referenz
Schallgeschwin- | (IIW, Navship) (IIW, Navship) (W, Navship)
digkeit und Dickenreferenz | Dickenreferenz | Radiusreferenz
Vorlauf (W) Referenz-

einschnitt

TCG/DAC/AVG | SDH-Referenz | SDH-Referenz | SDH-Referenz
Wizard (IIW, Navship) (IIW, Navship) (W, Navship)

Dickenreferenz

Radiusreferenz
(W) Referenz-
einschnitt

Encoder
Wizard

Schrittweise Anleitung
zur Kalibrierung der
Enkoder-Auflésung.

Element-
Aktivierung
Wizard

Schrittweise Anleitung
zur Bewertung der
Empfindlichkeit der
Prifkopfelemente und
zum Auffinden von
fehlerhaften Elemen-
ten.

* Erfolgt nicht in einem Wizard, sondern durch Kalibrierung des nicht
linearen MaBstabs (Parameter "LW Offset" und "BW Offset").
** Nicht anwendbar; erfolgt Uber den Wizard fur Schallgeschwindigkeit

und Vorlauf.
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Anwendbarkeit von Phased-Array, Vorlaufkeil und Referenztyp (op- 8.2 Cursors
tional) Abhéngig von der ausgewahlten Ansicht stehen verschiedene Cursors zur
Typ Phased- Vorlaufkeil Verfuigung. Die nachfolgende Tabelle listet die verfligbaren Cursors auf.
Array Wizard :
Ohne Flach Winkel Typ Beschreibung Darstellung
Blende Die Blenden di M
Wizard fiir SDH-Referenz | SDH-Referenz | SDH-Referenz o e ur'lzngr;itzz“ern AT
Schallgeschwin- | (IIW, Navship) (IIW, Navship) | (IIW, Navship) dern. Wird die Blende durch ein Si-
digkeit und Dickenreferenz | Dickenreferenz | Radiusreferenz gnal -getriggert werden die Signal-
Vorlauf (IW) Referenz- spitze sowie die absq|ute Position in
einschnitt der effektiven Tiefe ||, die Oberfla-
Vorlaufzeit Nicht anwend- | SDH-Referenz | SDH-Referenz chendistanz = undsder Schallweg
Wizard bar (IW, Navship) | (IW, Navship) Xy angezeigt. Alle Schallwegmes-
Dickenreferenz | Radiusreferenz sungen verwenden die Einstellung
_ "Schall-Laufweg-Definition" auf der
(IIW) Referenz ) ” N =
: . Registerkarte "Scan". Daher kon-
einschnitt -
nen die Messungen entweder den
Empfindlich- SDH-Referenz | SDH-Referenz | SDH-Referenz ganzen oder den halben Schallweg
keits-/ACG (Iw, Navship) | (W, Navship) | (IIW, Navship) im Teil (in mm oder Zoll) oder die
Wizard Radiusreferenz im Teil verbrachte ganze oder hal-
(IW) Referenz- be Zeit (in ps) reprasentieren. Wenn
einschnitt fur die Gleichrichtung "Ohne" ein-
gestellt ist, reichen die Werte von
TCG/DAC/AVG | SDH-Referenz | SDH-Referenz | SDH-Referenz -100 % bis 100 %; ist sie auf "Voll"
Wizard (W, Navship) | (IIW, Navship) | (IIW, Navship) eingestellt, reichen die Werte von 0
Dickenreferenz | Dickenreferenz | Radiusreferenz bis 100 %.
(W) Referenz- : .
einschnitt Schnellzugriffstaste:
Element-Aktivie- | SDH-Referenz | SDH-Referenz | SDH-Referenz Extraktor 2'_%5; ;:a:;:ra%%ssg_gfgﬁ nzf g(ltj_’
rung Wizard (W, Navship) | (IIW, Navship) | (IIW, Navship) rahieren
Dickenreferenz | Dickenreferenz | Radiusreferenz ’
(IIW) Referenz-
einschnitt
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Kartesisch

Die kartesischen Cursors, auch als
Fadenkreuz-Cursors bezeichnet,
dienen zur Messung von Oberfla-
chendistanz und Tiefe in S/L/A-
Scans.

Winkel

Die Winkel-Cursors dienen zur
Schallwegmessung in S/L-Scans.

Extraktions-
Box

Die Extraktions-Box dient dazu,
Top/End-Ansichten aus dem L/S-
Scan zu extrahieren.

Hyperbo-
lisch

Die hyperbolischen Cursors dienen
dazu, Oberflachendistanz und Tiefe
in einem TOFD-Scan (Time of Flight
Diffraction) zu bewerten. Die TOFD-
Ansicht ist eine B-Scan-Ansicht
mit einer SE-Priifkopfkonfiguration.
Die TOFD-Ansicht verwendet eine
nicht gleichgerichtete Farbpalette
(Schwarz: -100 %, WeiB: +100 %).

8.3 Extraktor-Cursor verwenden

Sektor-Scans (S-Scan) und lineare Scans (L-Scan) werden anhand von
zusammengesetzten A-Bildern erstellt. Durch Verschieben des Extrak-
tor-Cursors kdnnen die individuellen A-Bilder (Focal Law), aus denen sie
bestehen, angezeigt werden. Der Extraktor wird als gestrichelte Linie
dargestellt.

Extraktor-Cursor verwenden:

1.
2.

Wabhlen Sie ein Ansichts-Layout, das mindestens ein A-Bild enthélt.

Driicken Sie im Modus "Erfassung" die Taste (I8 (einmal oder
mehrmals), um die S-Scan- oder L-Scan-Ansicht auszuwahlen.

Driicken Sie die Taste (=2 (einmal oder mehrmals), um den Ex-
traktor-Cursor auszuwahlen.

Bewegen Sie den Cursor mithilfe des Klickrads , und sehen
Sie sich die Anzeige an, die dadurch in der A-Bild-Ansicht hervorge-
rufen wird.

[T
nco 160707 7
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8.4 Extraktions-Box verwenden
Die Extraktions-Box, auch als Rechteck-Box bezeichnet, dient zur Erzeu-

gung von Top- und Endansichten.
Extraktions-Box verwenden:

1. Dricken Sie im Modus "Erfassung"” die Taste VIEW (einmal oder
mehrmals), um die S-Scan- oder L-Scan-Ansicht auszuwahlen.

2. Drlcken Sie die Taste [
tions-Box auszuwahlen.

(einmal oder mehrmals), um die Extrak-

3. Verwenden Sie das Klickrad , um die Box zu verschieben.

4. Drlcken Sie 9‘( um die GréBe der Box zu bearbeiten, und dndern
Sie anschlieBend die GréBe der Box mit dem Klickrad.

5. Driicken Sie {9 erneut, um die Anderungen anzunehmen.

9. Messbalken anpassen

Der Messbalken wird im Modus "Erfassung" am oberen Bildschi mrand
angezeigt, wenn eine Prifansicht ausgewahilt ist (drlicken Sie T
kann im Modus "Erfassung" auch permanent angezeigt werden, wenn
Sie die Option Messbalken behalten unter Display auf der Registerkarte
Einstell aktivieren.

Gl ™ %FSH Gl } G1 § Start Gl § Stop

3.12mm 2.74mm 3.54 mm

G2 ~ %FSH

62.5% |

34.4%

Messbalken am oberen Bildschirmrand
Messungen fiir Cursors auswéahlen:

1. Driicken Sie |
finden.

wenn Sie sich nicht im Modus "Erfassung" be-

2. Wabhlen Sie die Registerkarte Messungen und dann in der Men(-
leiste die Option Messungen wihlen. Driicken Sie dann

3. Wabhlen Sie in der angezeigten Liste eine der Messungen aus (1 bis
5), und drlicken Sie # um sie zu bearbeiten.

Die nachfolgende Tabelle beschreibt die einzelnen Typen von Messungen.

Identifikator Cursor-Typ

A Winkel/Extraktor

C Kartesisch

E Rahmen-Extraktor

G Blende

H Hyperbolisch (TOFD)

| IFT-Blende (Interface)

SQ Extraktions-Box

FH Freihand

DAC Abstands-Amplituden-Kurve
AVG Abstand-Verstarkung-GréBe
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Ref Referenzpunkt

A Spitze (oder Punkt)

/ Flanke

Start Startpunkt einer Blende

Stopp Endpunkt einer Blende

-X Oberflachenabstand minus X-
Offset

Mess Typ der Messung

%BSH Amplitude in Prozent

%REF Auf die Referenzverstarkung oder

auf die Kurve (AVG oder DGS)
bezogene Amplitude

Tiefe

3%

Effektive Tiefe (Beriicksichtigung
von halben Sprungabsténden)

Schallweg (ab Austrittspunkt)

Oberflachendistanz (ab Vorlauf-
Referenz)

AWS-A Anzeigewert (IL)

AWS-B Referenzverstérkung (RG)
AWS-C Schallschwachungsfaktor (AF)
AWS-D Indication Rating (IR)

10. Screen Captures und Berichte erstellen
Sie kénnen mit dem Gerat Screen Captures und Berichte erstellen.
Screen Capture oder Bericht speichern:

1. Driicken Sie die Taste [N, um ein Screen Capture oder einen
Bericht zu speichern.

2. Geben Sie den Dateinamen Uber das Tastenfeld ein, wie Sie es auch
von einem Mobiltelefon her kennen.

Bei einem Screen Capture handelt es sich um ein Abbild des Inhaltes, der
gerade auf dem Geratebildschirm angezeigt wird. Das Screen Capture
wird als PNG-Datei gespeichert.

Der Berichtsinhalt kann angepasst werden. Auf der Registerkarte "Pri-
fung" kénnen Sie tber die Optionen "Berichtsinformation" und "Berichts-
einstellungen" die Berichtsinformationen aufrufen. Sie kénnen mit dem
Proceq Flaw Detector 100 auch Fehlerberichte erstellen. Diese Berichte
werden im PDF-Format erzeugt (kostenloser PDF-Reader unter: www.
adobe.com).

Bericht erstellen:
1. Driicken Sie die Taste ([EXE.

2. Wahlen Sie im Dialogfenster Save Options die Option Bericht, und
driicken Sie im Tastenfeld die Taste .

3. Dricken Sie die Taste tmb um das Medium auszuwaébhlen (inter-
nes Laufwerk oder externer USB-Stick).

4. Geben Sie den Namen der Berichtdatei liber das Tastenfeld ein, wie
Sie es von einem Mobiltelefon her gewdhnt sind.

5. Drlcken Sie @

HINWEIS! Der Bericht kann zu einer Konfiguration oder einer :
Erfassung erstellt werden. :
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Bericht anpassen:
1. Driicken Sie die Taste lZ1, und verwenden Sie das Klickrad, {kd
um die Registerkarte Priifung auszuwahlen.

2. Wahlen Sie im Menii Prufung die Option Berichtseinstellungen,

3. Stellen Sie folgende Optionen nach Bedarf ein:
¢ Berichtstyp (lang oder kurz)
e Cursor-Info (ja oder nein)
¢ Priifungsdetails (ja oder nein)
¢ Priifkopf-Info (ja oder nein)
¢ Vorlaufkeil-Info (ja oder nein)
e Scan-Info (ja oder nein)
¢ Enkoder-Info (ja oder nein)
¢ DAC-Info (ja oder nein)
e AVG-Info (ja oder nein)
¢ Info 3D-Ansichten (ja oder nein)
¢ Warnungs-Info (ja oder nein)
¢ Logo-Datei (ja oder nein)

11. Dateien iiber den Medien-Browser verwalten

Der Medien-Browser dient zur lokalen Dateiverwaltung und zur Datei-
Ubertragung. Zwar wurde er fiir die Bedienung Uber das Tastenfeld kon-
zipiert, aber die Bedienung mit der Maus ist deutlich produktiver. Der
Medien-Browser kann nur dann aufgerufen werden, wenn sich das Gerat
im Modus "Konfiguration" befindet und bereits eine Datei geladen wurde.

Wahlen Sie die Registerkarte "Einstell", anschlieBend im Meni die Option
"Medien-Browser", und driicken Sie

Es kdénnen zahlreiche Filter verwendet werden, um die Suche nach einer

spezifischen Datei zu vereinfachen:

e Alle Dateien, utcfg (Konfiguration), utdata (Daten),
Priifk6pfe, UT-Prifkopf, PA-Priifkopf, Vorlaufkeil,
Bilddateien, Referenz A-Bild.

Fir die Sortierreihenfolge stehen vier Optionen zur Auswah!:

Bericht, Alle
Screenshot,

¢ Dateityp, Anderungsdatum, Dateiname, Dateipfad.

stehen zur Verfiigung, wenn Sie fiir die ausgewéhl-
dricken:

Folgende Funktion
te Datei zweimal {
e Umbenennen

e Ldschen, Verschieben
¢ Kopieren

12. Analyse der Datendatei

Sie konnen alle aufgezeichneten Datendateien (.utdata) direkt auf dem
Gerét Uberprifen. Sobald eine Datei geladen wurde, wird sie im Modus
"Konfiguration" angezeigt, wobei die Mehrzahl der Optionen nicht ver-
fugbar (ausgegraut) ist, um die Datenintegritat zu gewéahrleisten.

Driicken Sie [ |Lg), um die aufgezeichneten Daten anzuzeigen. Es gibt
verschiedene glichkeiten, durch die Daten zu blattern:
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¢ Sie kdnnen die Scroll-Leiste am unteren Anzeigenrand verwenden. Dri-
cken Sie , um sie aufzurufen, und verwenden Sie dann die Pfeiltas-
ten auf dem Klickrad, um sich in der Leiste zu bewegen.

e Sie kdnnen ein Layout auswéhlen, das eine Ansicht der Scan-Achse
enthalt. Durch Verschieben des Extraktor-Cursors konnen Sie sich je-
den Punkt des S-Scans ansehen.

B-Bild und Top-
Ansicht-Extraktor aus §
lden S-Scan-Rahmen

13. Fehlerbehebung und Support

Dieses Kapitel enthalt Tipps zur Fehlerbehebung, zu Updates und unsere
Kontaktinformationen.

13.1 Tipps zur Fehlerbehebung

Nach dem Driicken der Ein-/Aus-Taste startet der Proceq Flaw De-

tector 100 nicht.

e Stellen Sie sicher, dass die Batterie geladen oder das Netzkabel an-
geschlossen ist.

© 2016 Proceq SA

Der Proceq Flaw Detector 100 scheint "eingefroren" zu sein. Wie

kann ich ihn herunterfahren?

¢ In dem unwahrscheinlichen Fall, dass ein Notaus erforderlich sein soll-
te, driicken Sie die Ein-/Aus-Taste 5 Sekunden lang, um die Abschal-
tung zu erzwingen (Hard-Shutdown). Verwenden Sie diese Methode
nicht in normalen Situationen, da hierbei Daten verloren gehen kénnen.

13.2 Update-Vorgang

Die Software des Proceq Flaw Detector 100 kann aktualisiert werden,
sobald neue Versionen zur Verfiigung stehen. Die neue Software kann
auf einen USB-Stick geladen werden, um sie in das Geréat zu Ubertragen.
Nahere Informationen finden Sie in den Anweisungen, die mit der neuen
Software bereitgestellt werden.

Updates stehen unter www.proceqg.com zur Verfligung; wahlen Sie
Downloads > Proceq Flaw Detector 100.

13.3 Service und Gewéhrleistung

Durch das weltweite Service- und Supportnetz von Proceq ist ein umfas-
sender Support fur jedes Prifgerat gewéhrleistet. Zudem bietet Proceq
fur jedes Gerat standardmassig zwei Jahre Gewahrleistung.

Standardgewabhrleistung
Elektronik: 24 Monate
Mechanik: 24 Monate
Zubehdr: 3 Monate

Erweiterte Gewahrleistung

Beim Kauf eines Neugerats kann fir die elektronischen Komponenten
des Geréts eine Verlangerung der Gewahrleistung (inklusive jéhrlicher
Kalibrierung) um bis zu drei Jahre erworben werden. Die zusétzliche Ge-
wahrleistung muss beim Kauf oder innerhalb von 90 Tagen ab dem Kauf
abgeschlossen werden.


http://www/

14. Bestellinformationen

14.1 Gerédte
Artikel-Nr. Beschreibung
792 10 000 | Proceq Flaw Detector 100 (Lemo)
792 20 000 | Proceq Flaw Detector 100 (BNC)

14.2 Software-Upgrades

Artikel-Nr. Beschreibung

792 50 001 Software Upgrade zu TOFD

792 50 002 Software Upgrade zu PA 16:16

792 50 003 | Software Upgrade zu TOFD und PA 16:64
793 50 007 | Software Upgrade CSV Export

792 50 008 Software Upgrade Proceq FD Link Software

14.3 Software-Upgrades nach dem Kauf der Einheit

14.5 Konventionelle SchweiBnahtpriifung

Artikel-Nr. Beschreibung

79291200 | PSLM1025 2.25 Monokristall Schallkopf 3/4"
792 91 201 PSS 2.25MHz 5/8" AWS Prifkopf
79291202 | SNW6245 45 Grad Vorlaufkeil

792 91 203 SNW6260 60 Grad Vorlaufkeil

79291204 | SNW6270 70 Grad Vorlaufkeil

792 90 101 GE MWB 45-4 EN

79290102 | GE MWB 60-4 EN

79290103 | GE MWB 70-4 EN

79290104 | GE MSEB 4-0° EN

792 31 050 Einfach Schallkopfkabel Lemo 1: Lemo 00 2m
792 31 051 Zweifach Schallkopfkabel Lemo 1: Lemo 00 2m
14.6 Phased Array-Priifung

Artikel-Nr. Beschreibung

792 91 157 | X2PE5.0M16E0.6PIX250 PA Priifkopf

79291 158 | X2-SB56-N45S Keil

79290272 | X3PE5.0M64E0.6PIX250 PA Prifkopf
79290273 | X3 SB57 NOL Keil
14.7 Adapter

Artikel-Nr. Beschreibung

792 90 652 Enkoder Y-Kabel

792 90 751 IPEX - GE Phasor PA Prifkopfadapter

792 90 653 Omniscan Enkoder Kabeladapter

Artikel-Nr. Beschreibung

792 50 004 Software Upgrade zu TOFD (nach Kauf)
792 50 005 Software Upgrade zu PA 16:16 (nach Kauf)
792 50 006 | Software Upgrade zu PA 16:64 (nach Kauf)
14.4 Zubehor

Artikel-Nr. Beschreibung

792 30 011 Batterie

792 30 010 Batterieladegeréat

792 30 022 Anti-Reflexionsschutzfolie
30
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Proceq Europa Proceq Middle East

Ringstrasse 2 Postfach 8365, SAIF Zone,
CH-8603 Schwerzenbach Sharjah, Vereinigte Arabische Emirate
Telefon +41-43-355 38 00 Telefon +971-6-557-8505
Fax +41-43-355 38 12 Fax +971-6-557-8606
info-europe@proceq.com info-middleeast@proceq.com
Proceq UK Ltd. Proceq SAO Ltd.
Bedford i-lab, Priory Business Park Rua Paes Leme, 136, cj 610
Stannard Way Pinheiros, Sdo Paulo
Bedford MK44 3RZ Brasilien PLZ 05424-010
Vereinigtes Konigreich Telefon +55 11 3083 38 89
Telefon +44-12-3483-4515 info-southamerica@proceq.com
info-uk@proceq.com

Proceq China
Proceq USA, Inc. Unit B, 19th Floor
117 Corporation Drive Five Continent International Mansion, No. 807
Aliquippa, PA 15001 Zhao Jia Bang Road
Telefon +1-724-512-0330 Shanghai 200032
Fax +1-724-512-0331 Telefon +86 21-63177479
info-usa@proceqg.com Fax +86 21 63175015

info-china@proceqg.com
Proceq Asia Pte Ltd
12 New Industrial Road
#02-02A Morningstar Centre
Singapur 536202
Telefon +65-6382-3966
Fax +65-6382-3307
info-asia@proceqg.com

Proceq Rus LLC

Ul. Optikov 4

Korp. 2, Lit. A, Office 410
197374 St. Petersburg
Russland

Telefon/Fax + 7 812 448 35 00
info-russia@proceq.com

Alle Rechte vorbehalten. Kein Teil dieser Publikation darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung durch Proceq SA in einem Datenabrufsystem gespeichert oder in
irgendeiner Form oder durch irgendwelche Mittel, elektronischer oder mechanischer Art, durch Fotokopie, Aufzeichnung oder anderweitig, Ubertragen werden.
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